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3.3 Kiểm nghiệm chạy thử hệ thống .......................................................................... 58 

3.4. Kết luận chương 3 ............................................................................................... 61 
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Hình 2.19: Loại relay sử dụng ....................................................................................... 42 

Hình 2.20: Camera công nghiệp. ................................................................................... 42 
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