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LO1 CAM ON
Sau tho1 gian nghién cuu, lam viéc khén truong va duoc sy hudng dan tan tinh
gitip d& ciia Co giao Th.S Mai Thi Kim Anh, db an tot nghiép “Thiét ké mo hinh
dan nhan va déng goi chai swra sir dung PLC Mitsubishi” da dugc hoan thanh
dang thoi han.
Em xin bay to 1ong biét on siu sic toi:
Ban Giam hiéu Trudng Pai hoc Cong nghé Thong tin va Truyén thong da tao diéu
kién cho em duoc 1am chuyén dé tét nghiép nay.
C6 gido huéng dan Th.S Mai Thi Kim Anh di tan tinh chi dan, giup d¢& em hoan
thanh do &n tét nghiép. Thay da truc tiép huong dan, chi bao tan tinh va cung cap
tai liéu, kién thtrc ciing nhu kinh nghiém quy bau cho em trong suét thoi gian lam
dé tai tot nghiép.
Céc thay, c6 cia Khoa K§ thuat va Cong nghé da hét stc nhiét tinh truyén thu kién
thire chuy&n mén va nhing kinh nghiém qui bau. Bén canh d6 con tao nhing diéu
kién hét stc thuan loi dé em c6 thé hoan thanh dé an tét nghiép caa minh.
Gia dinh va ban bé dd quan tdm dong vién, gitip d& em trong suét qua trinh hoc tap
dé hoan thanh d6 an tét nghiép nay.
Mic du da cb gang hét sirc, song do diéu kién thoi gian va kinh nghiém thuc té cua
ban than con it, cho nén dé tai khong thé tranh khoi thiéu sot. Vi vay, em mong
nhan dugc sy dong gop ¥ kién cua cac thay gido, cd giao, ban be dong nghiép.

Em xin chan thanh cam on!
ThaiNguyén,ngay....thang....nam2024
Sinh vién thyc hién

Vi Thanh Tuédn



LOI CAM POAN
Em xin cam doan do an nay la cdng trinh nghién ctu cua em va sy gitp d& cua giang
vién huong dan Th.S Mai Thi Kim Anh va chua tirng céng b trén mot phwong dién bat
ki ndo. Nhitng van dé duoc trinh bay trong d6 4n nay khong sao chép bat ki tir tai lieu
nao, cac tai liéu trong d6 4n nay duoc dem ra mang tinh chat Ia tai liéu tham khao .
Thai Nguyén, ngay... thang... nam 2024

Sinh vién thuc hién

Vi Thanh Tuédn



LO1 MO PAU

Trong bdi canh nén cdng nghiép thé gisi dang tién trién voi toc do chong mat, van dé tu
dong hoa va diéu khién da tré thanh trong tdm cua nghién ctu va wng dung cdng nghé
trong san xuat. Sy tién nghi, chinh xac va hiéu qua cua hé thong diéu khién 1a yéu té
khong thé pha nhan trong viéc dap ung nhu cau ngay cang cao vé sb luong va chat luong
san pham.

Muyc tiéu chinh caa dé tai nay la nghién ciu va phat trién céac tap trung nghién ciu va
phat trién mot mo hinh dan nhan va dong goi chai sira . Trong khudn khé caa nghién cau
nay, em dat ra nhitng muc tiéu cu thé sau:

Nghién ctru van dé
Phat trién giai phap téi wu
banh gia hi¢u qua
Bé4o c4o nay s& duoc chia thanh cic chuong sau dé trinh bay chi tiét vé qua trinh
nghién ctru, phan tich két qua va danh gia:
Chuong 1: Tong quan vé hé théng dan nhan chéi sira .
Chuong 2: Téng quan vé bo diéu khién PLC Mitsubishi.
Chuong 3: Lwa chon thiét bi va thiét ké hé thong.
Chuong 4: Thiét ké va xay dung mé hinh hé théng

Nganh tu dong hoa da dong vai trd khong thé phét o trong nhiéu linh vuc, tir Kinh té
dén y té, tir hang khong dén vii tru. Trong bdi canh nay, thiét bi PLC (Programmable
Logic Controller) dong vai tro quan trong, voi kha nang linh hoat va (tng dung rong réi
trong hé thong san xuét hién dai.

Tuy nhién, véi han ché vé kién thac va thoi gian, d6 4n cua em van chua thé hién hét y
tudng va tiém niang cua nd. P an tot nghiép caa em 1a “Xay deng moé hinh hé dan nhan
va déng géi chai siva sit dung PLC Mitsubishi” rat phic tap vé phan chuong trinh 1ap
trinh, vi vay ma hiéu qua chua duoc cao nhu mong doi. Rat mong dugc sy gitp d& cua
c4c thay co giao trong khoa dac biét Ia sy giup d& cua Th.s Mai Thi Kim Anh nguoi da
huéng dan em thwc hién db an nay.

Sinh vién thuc hién
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