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LỜI CẢM ƠN 

Sau thời gian nghiên cứu, làm việc khẩn trương và được sự hướng dẫn tận tình 

giúp đỡ của Cô giáo Th.S Mai Thị Kim Anh, đồ án tốt nghiệp “Thiết kế mô hình 

dán nhãn và đóng gói chai sứa sử dụng PLC Mitsubishi” đã được hoàn thành 

đúng thời hạn. 

Em xin bày tỏ lòng biết ơn sâu sắc tới: 

Ban Giám hiệu Trường Đại học Công nghệ Thông tin và Truyền thông đã tạo điều 

kiện cho em được làm chuyên đề tốt nghiệp này. 

Cô giáo hướng dẫn Th.S Mai Thị Kim Anh đã tận tình chỉ dẫn, giúp đỡ em hoàn 

thành đồ án tốt nghiệp. Thầy đã trực tiếp hướng dẫn, chỉ bảo tận tình và cung cấp 

tài liệu, kiến thức cũng như kinh nghiệm quý báu cho em trong suốt thời gian làm 

đề tài tốt nghiệp.  

Các thầy, cô của Khoa Kỹ thuật và Công nghệ đã hết sức nhiệt tình truyền thụ kiến 
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Em xin chân thành cảm ơn! 
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LỜI CAM ĐOAN 
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viên hướng dẫn Th.S Mai Thị Kim Anh và chưa từng công bố trên một phương diện bất 
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 Thái Nguyên, ngày… tháng… năm 2024 

 Sinh viên thực hiện 
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LỜI MỞ ĐẦU 

   Trong bối cảnh nền công nghiệp thế giới đang tiến triển với tốc độ chóng mặt, vấn đề tự 

động hóa và điều khiển đã trở thành trọng tâm của nghiên cứu và ứng dụng công nghệ 

trong sản xuất. Sự tiện nghi, chính xác và hiệu quả của hệ thống điều khiển là yếu tố 

không thể phủ nhận trong việc đáp ứng nhu cầu ngày càng cao về số lượng và chất lượng 

sản phẩm. 

   Mục tiêu chính của đề tài này là nghiên cứu và phát triển các tập trung nghiên cứu và 

phát triển một mô hình dán nhãn và đóng gói chai sữa . Trong khuôn khổ của nghiên cứu 

này, em đặt ra những mục tiêu cụ thể sau: 

Nghiên cứu vấn đề 

Phát triển giải pháp tối ưu 

Đánh giá hiệu quả 

     Báo cáo này sẽ được chia thành các chương sau để trình bày chi tiết về quá trình 

nghiên cứu, phân tích kết quả và đánh giá: 

Chương 1: Tổng quan về hệ thống dán nhãn chái sữa . 

Chương 2: Tổng quan về bộ điều khiển PLC Mitsubishi. 

Chương 3: Lựa chọn thiết bị và thiết kế hệ thống. 

Chương 4: Thiết kế và xây dựng mô hình hệ thống 

   Ngành tự động hóa đã đóng vai trò không thể phớt lờ trong nhiều lĩnh vực, từ kinh tế 

đến y tế, từ hàng không đến vũ trụ. Trong bối cảnh này, thiết bị PLC (Programmable 

Logic Controller) đóng vai trò quan trọng, với khả năng linh hoạt và ứng dụng rộng rãi 

trong hệ thống sản xuất hiện đại. 

   Tuy nhiên, với hạn chế về kiến thức và thời gian, đồ án của em vẫn chưa thể hiện hết ý 

tưởng và tiềm năng của nó. Đồ án tốt nghiệp của em là “Xây dựng mô hình hệ dán nhãn 

và đóng gói chai sữa sử dụng PLC Mitsubishi” rất phức tạp về phần chương trình lập 

trình, vì vậy mà hiệu quả chưa được cao như mong đợi. Rất mong được sự giúp đỡ của 

các thầy cô giáo trong khoa đặc biệt là sự giúp đỡ của Th.s Mai Thị Kim Anh người đã 

hướng dẫn em thực hiện đồ án này. 

Sinh viên thực hiện 
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