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LỜI CẢM ƠN 

Em xin chân thành gửi lời cảm ơn đến ban lãnh đạo nhà trường, các thầy cô 

trong trường và đặc biệt là trong Khoa kỹ thuật và công nghệ đã tạo điều kiện thuận lợi 

cho chúng em có thể học tập và rèn luyện trong những năm học vừa qua. Cảm ơn các 

thầy cô đã tận tình giảng dạy và truyền thụ cho chúng em những kiến thức cũng như 

những kinh nghiệm quý báu để làm hành trang cho chúng em trên con đường học tập 

và nâng cao trình độ của bản thân sau này. 

Em xin cảm ơn sâu sắc đến thầy TS. Hoàng Đức Quỳnh, giáo viên hướng dẫn 

đề tài. Nhờ sự hướng dẫn và giúp đỡ tận tình của thầy đã giúp em hoàn thành tốt đề tài 

này. Em cũng xin gửi lời cảm ơn đến gia đình, bạn bè đã bên cạnh giúp đỡ, động viên 

và làm tiền đề để em hoàn thành đề tài. 

Trong quá trình học tập, nghiên cứu cũng như trong quá trình làm bài báo cáo, 

em khó tránh khỏi nhiều sai sót. Do trình độ hiểu biết cũng như kinh nghiệm thực tiễn 

còn hạn chế nên bài báo cáo không tránh khỏi những thiếu sót, em rất mong nhận được 

ý kiến đóng góp của thầy, cô để em có thể khắc phục, cải thiện thêm đề tài và học 

thêm được nhiều kinh nghiệm hơn nữa. 

                                                                              Em xin chân thành cảm ơn! 
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LỜI CAM ĐOAN 

Em xin cam đoan đồ án tốt nghiệp “Xây dựng, thiết kế  mô phỏng hệ thống sấy 

lúa sử dụng PLC S7- 1200” được tiến hành công khai, dựa trên sự cố gắng, nỗ lực và 

đặc biệt là dưới sự hướng dẫn tận tình của thầy TS. Hoàng Đức Quỳnh. 

Các số liệu và kết quả nghiên cứu trong đề tài là trung thực và hoàn toàn không 

sao chép hoặc sử dụng kết quả của đề tài nghiên cứu nào tương tự. Nếu phát hiện có sự 

sao chép kết quả của đề tài khác, em xin hoàn toàn chịu trách nhiệm trước nhà trường 

và hội đồng. 

 

 

Thái Nguyên, ngày    tháng    năm 2024                                                                            

Sinh viên thực hiện 
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LỜI MỞ ĐẦU 

Sấy là một quá trình trao đổi nhiệt độ và độ ẩm, dẫn đến việc loại bỏ một phần 

nước và độ ẩm ra khỏi vật liệu sấy bằng phương pháp sấy nóng và sấy lạnh. Kĩ thuật 

sấy được sử dụng rộng rãi để làm khô hầu hết các loại dược phẩm, ngũ cốc, các loại 

hạt và nhiều thực phẩm khác, làm tăng hiệu quả kinh tế trong sản xuất. Quá trình sấy 

không chỉ đơn thuần là quá trình tách nước và hơi nước ra khỏi vật liệu mà là một quá 

trình công nghệ. Nó đòi hỏi sau khi sấy vật liệu sấy phải đảm bảo chất lượng cao, tiêu 

tốn năng lượng ít và chi phí vận hành thấp… Quá trình sấy lúa giúp người nông dân 

không bị phụ thuộc vào thời tiết, giảm thiểu được sức lao động, mặt bằng và đặc biệt 

là đảm bảo được chất lượng sau khi sấy. 

Từ những thực tế trên, là sinh viên của ngành tự động hóa, từ những kiến thức 

đã được học, em đã lựa chọn và thực hiện đồ án tốt nghiệp với đề tài: “Xây dựng, thiết 

kế mô phỏng hệ thống sấy lúa sử dụng PLC S7-1200”. Việc tạo ra một hệ thống như 

vậy để thay thế con người trong công việc là vấn đề hết sức cần thiết. 

Đề tài của em gồm các chương sau: 

Chương 1: Giới thiệu chung 

Chương 2: Lựa chọn thiết bị hệ thống sấy 

Chương 3: Thiết kế xây dựng phần mềm điều khiển giám sát Scada. 

Với sự hướng dẫn tận tình của thầy giáo “TS. Hoàng Đức Quỳnh” em đã hoàn 

thành đề tài này theo đúng tiến độ đã được giao. Tuy nhiên, kiến thức và kinh nghiệm 

thực tế không nhiều cùng với thời gian thực hiện có hạn nên đồ án không thể tránh 

khỏi những thiếu sót. Em rất mong được sự góp ý của thầy, cô và các bạn để đồ án 

được hoàn thiện hơn. 

                                                                               Em xin chân thành cảm ơn ! 

                        

                               

 

 

                                   

  


