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LỜI CẢM ƠN 
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Yến đã tận tình chỉ bảo, hƣớng dẫn em trong suốt quá trình tìm hiểu, triển khai và 

nghiên cứu đề tài. 

Em xin gửi lời cảm ơn chân thành tới các thầy cô trong khoa Công nghệ Tự 

động hóa-Trƣờng Đại học Công nghệ thông tin và Truyền Thông Thái Nguyên đã dạy 

bảo tận tình, trang bị cho em những kiến thức quý báu, bổ ích và tạo điều kiện thuận 
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LỜI CAM ĐOAN 
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loại sản phẩm theo khối lƣợng sử dụng PLC Fx3U và điều khiển giám sát bằng 

C#”. là do em tự tìm hiểu, nghiên cứu dƣới sự hƣớng dẫn của cô Th.S Hoàng Thị Hải 

Yến. Mọi trích dẫn và tài liệu mà em tham khảo đều đƣợc ghi rõ nguồn gốc. 

Nếu sai em xin chịu mọi hình thức kỷ luật của trƣờng Đại học Công nghệ thông 

tin và Truyền thông. 
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LỜI NÓI ĐẦU 

Hiện nay trong công nghiệp hiện đại hoá đất nƣớc, yêu cầu ứng dụng tự động hoá 

ngày càng cao vào trong đời sống sinh hoạt, sản xuất (yêu cầu điều khiển tự động, linh 

hoạt, tiện lợi, gọn nhẹ). Mặt khác nhờ công nghệ thông tin, công nghệ điện tử đã phát 

triển nhanh chóng làm xuất hiện một loại thiết bị điều khiển khả trình PLC. Để thực hiện 

công việc một cách khoa học nhằm đạt đƣợc số lƣợng sản phẩm lớn, nhanh mà lại tiện 

lợi về kinh tế. Các Công ty, xí nghiệp sản xuất thƣờng sử dụng công nghệ lập trình PLC 

sử dụng các loại phần mềm tự động. 

Cùng với sự phát triển của các ngành khoa học kỹ thuật, kỹ thuật điện tử mà trong 

đó điều khiển tự động đóng vai trò hết sức quan trọng trong mọi lĩnh vực khoa học kỹ 

thuật, quản lý, công nghiệp tự động hóa. Do đó chúng ta cần phải nắm bắt và vận dụng 

điều khiển tự động một cách hiệu quả nhằm đóng góp vào sự phát triển khoa học kỹ 

thuật của thế giới nói chung và trong sự phát triển của kỹ thuật điều khiển tự động nói 

riêng. 

Xuất phát từ những lần tham quan các doanh nghiệp có dây chuyền sản xuất, 

chúng em đã đƣợc thấy nhiều khâu tự động hóa trong quá trình sản xuất. Một trong 

những khâu sản xuất tự động hóa đó là khâu phân loại sản phẩm sử dụng bộ điều khiển 

lập trình PLC Mitsubishi. 

Sau khi tìm hiểu, nghiên cứu đề tài và công trình trƣớc đây, em quyết định chọn 

đề tài: “Xây dựng mô hình hệ thống phân loại sản phẩm theo khối lƣợng sử dụng 

PLC Fx3U và điều khiển giám sát bằng C#”. 

Trong thời gian thực hiện đề tài, em xin chân thành cảm ơn sự giúp đỡ nhiệt tình 

của thầy giáo Th.s Hoàng Thị Hải Yến và các thầy cô giáo trong khoa để em thực     

hiện tốt đề tài này. Tuy nhiên do kiến thức, kinh nghiệm chƣa đƣợc hoàn chỉnh nên 

còn có một số thiếu sót trong quá trình thực hiện đề tài, mong đƣợc sự chỉ bảo, đóng 

góp ý kiến của các thầy cô giáo và bạn đọc quan tâm đề tài này. 

Thái Nguyên, tháng 2 năm 2022  

Sinh viên thực hiện  

 

 

Huỳnh Công Vĩnh 
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CHƢƠNG 1: TỔNG QUAN VỀ HỆ THỐNG PHÂN LOẠI SẢN PHẨM 

1.1 Đặt vấn đề 

Ngày nay cùng với sự phát triển triển của các ngành khoa học kỹ thuật, kỹ thuật 

điện tử mà trong đó điều khiển tự động hoá đóng vai trò hết sức quan trọng trong mọi 

lĩnh vực khoa học kỹ thuật, quản lý, công nghiệp tự động hoá, cung cấp thông tin…do 

đó chúng ta phải biết nắm bắt và vận dụng nó một cách có hiệu quả nhằm góp phần vào 

sự phát triển nền khoa học kỹ thuật thế giới nói chung và sự phát triển của kỹ thuật điều 

khiển tự động nói riêng. Một trong những khâu tự động hoá dây chuyền sản xuất đó là 

hệ thống phân loại sản phẩm. Tuy nhiên một số doanh nghiệp nhỏ thì việc tự động hoá 

dây chuyền sản xuất là không có, thay vào đó là sử dụng các biện pháp thủ công, tốn 

nhân lực và chƣa đạt đƣợc hiệu quả tốt nhất. Từ những thực tế đó và kiến thức em đã 

thu nhận đƣợc từ nhà trƣờng em muốn thiết kế một hệ thống phân loại sản phẩm tăng 

năng suất và có độ chính xác cao vì nó rất gần với thực tế, đối với em nó thực sự rất có 

ý nghĩa, góp phần làm cho xã hội ngày càng phát triển. 

1.2 Các băng chuyền phân loại sản phẩm hiện nay 

Các băng chuyền phân loại sản phẩm hiện nay gồm có các hệ thống nhƣ sau: 

- Hệ thống phân loại sản phẩm theo chiều cao. 

- Hệ thống phân loại sản phẩm theo màu sắc. 

- Hệ thống phân loại sản phẩm theo khối lƣợng. 

- Hệ thống phân loại sản phẩm theo vật liệu. 

- Hệ thống phân loại sản phẩm theo mã vạch. 

1.2.1. Khái niệm về băng tải. 

Băng tải là một thiết bị xử lý vật liệu cơ khí di chuyển hàng hóa, vật tƣ từ nơi này 

đến nơi khác trong một đƣờng dẫn xác định trƣớc. Băng tải đặc biệt hữu ích trong các 

ứng dụng liên quan đến việc vận chuyển vật liệu nặng hoặc cồng kềnh. Hệ thống băng 

tải cho phép vận chuyển nhanh chóng và hiệu quả đối với nhiều loại vật liệu. Bên cạnh 

đó là sản xuất, băng chuyền giảm nguy cơ chấn thƣơng lƣng, đầu gối, vai và chấn thƣơng 

chỉnh hình khác. 

1.2.2. Công dụng 

Băng tải là thiết bị vận chuyển đƣợc sử dụng rộng rãi trong các dây chuyền công 

nghệ sản xuất, có tác dụng vận chuyển vật liệu cung cấp liên tục hay gián đoạn cho 


